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TYTAN SILIKON SANITARNY

TYTAN SILIKON SANITARNY to szybko utwardzalny nma&teszczelniajcy, zawieragcy
srodki zapobiegajce powstawaniu i rozwojowi plei, grzybow i glonéw. Po utwardzeniu
tworzy niekurczliy, nie wykruszajcq Sie i elastyczp spoire. Silikon jest odporny na de
réznice temperatur, promieniowanie UV, a jego fgiavosci fizyczne pozostajniezmienne
przez wiele lat. Charakteryzujegsioskonad przyczepn&iq do szkia, ceramiki, porcelany,
drewna. Szczegdlnie polecany diytku w kuchniach, tazienkach oraz pomieszczeniach o
wysokiej wilgotngci.

BENEFITY
- ODPORNY NA PLESNIE | GRZYBY,
- ODPORNY NA SRODKI CZYSZCZ ACE | DETERGENTY,
- WODOSZCZELNY,
- DO POMIESZCZEN O WYSOKIEJ WILGOTNO S$ClI,

ZASTOSOWANIA

» spoinowanie ptytek ceramicznych,

» uszczelnianie patze, dylatacji i szczelin w pomieszczeniach o podsaonej
wilgotnosci;

uszczelnianie obrzg wanien i umywalek, kabin prysznicowych, basendazo
innych uradzeh sanitarnych

uszczelnianie instalacji wodagowych i kanalizacyjnych,

wypetnianie szczelin przy dekoracjach, kurtynaphistakach szklanych;
uszczelnianie zlewozmywakow oraz spoinowanie bldkdehennych.
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DANE TECHNICZNE

Konsystencja lepka pasta

System utwardzania: octanowy

Kolor: biaty, bezbarwny, b®wvy, bmzowy, szary, czarny

Ciezar whasciwy: 0,98 g/cm

Tempo utwardzania: 2,0 mm/24h(zalenie od grubéci spoiny, temperatury otoczenia i

wilgot&oi powietrza)

Twardosé ShoréA: 18

Modut przy wydtu zaniu 100 %: 0,36 MPa (ISO 8339),

Wydtu zanie przy zerwaniu: 200 % (1SO 8339),

Naprezenie przy zerwaniu: 0,6 MPa (ISO 8339),

Zalecana temperatura stosowania: od + 5C do + 40C(tempo utwardzania silikonu
w temperaturach ujemnych ulega znacznemu spowalnien

Odpornos¢ temperaturowa: od - 40C do + 100C

Przystosowanie do ruchu: +20%

Czas obrobki: 15 + 25 min
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SPOSOB W.YCIA:

PRZYGOTOWANIE PODLO ZA

taczone powierzchnie powinny byczyste i suche, wolne od kurzu, rdzyzrych
kawatkow starego uszczelniacza, bez smaréw, olejianb oraz innych zanieczyszdrze
obnizajacych przyczepn@ szczeliwa.

Powierzchnie odttuszcézanajlepiej przy pomocy acetonu lub etanolu (szldtazura,
metale) albo detergentu (tworzywa sztuczne). Pedétmkiadnie osuszy

Nalezy réwniez uwazaé, aby powierzchnie nie byly oszronione, gdytedy nie mana
zagwarantowasuchej powierzchni.

Powierzchnie nie powinny Byrowniez przegrzane, gdyw kontakcie ze zbyt ciept
powierzchri nastpuje wydzielanie gazow jako produktu uboczneggm@eoduje
powstanie porowatej warstewki na powierzéhozone;.

PROJEKTOWANIE SZCZELIN

Minimalny kontakt z powierzchaiuszczelniasm powinien wynosi 4mm, zalecany 6mm,
Minimalna zalecana szeradztacza ruchomego powinna wyné€ mm,

Maksymalna szeroko ztacza do 25 mm

Dla spoin o szerokmi do 12 mm gibokas¢ spoiny powinna wyno&i 6 mm,

Dla spoin powyej 12 mm, stosunek szerako do gkbokasci miesci sig w granicach 2:1
przy czym gébokas¢ uktadania uszczelniacza w spoinie nie powinnakyexeza 12 mm.

W przypadku gibszych spoin oraz tam gdzie jest to konieczne zast@g elastyczne
wypetnienie state (np. polietylenowy gbrwypetniapcy), przy czym minimalna grul$é
warstwy uszczelniacz nad wypetnieniem statym poaiwynosé 6 mm.

W zlaczach ruchomych natg unika® trojstronnego przylegania szczeliwa do
powierzchni, gdy moze to doprowadZi do jego uszkodzenia. W tym celuzéd
glebokas¢ szczeliny nie pozwala na wprowadzenie pianki pylemowej, naley uzy¢
tasmy dylatacyjnej. Wprowadzenie pianki lubétady powoduje dwustronne przyleganie
szczeliwa i umgliwia prawidtowa prag razem ze zZiczem. Minimalna grubi@ warstwy
uszczelniacza nad wypetnieniem statym powinna wign@snm

W miejscach, gdzie wymagana jest spoina pachwinomaimalna przylegalna
szczeliwa do kadej z powierzchnidczonych powinna wyno&ié mm

UKEADANIE SZCZELIWA

Szczeliwa uktadamy za pompavyciskaczy mechanicznych z kartuszy 80 ml lubO 31
ml.

Przed ayciem naley obch¢ koncoOwke kartusza pozostawi czs¢ gwintu do
wkrecania dyszy wylotowej. Dyszwylotowa obca¢ pod katem ostrym na szeroko®
spoiny.

W celu unikngcia zabrudzenia okolic szczeliny oraz utrzymadwarrej linii stosujemy
taSmy samoprzylepne, ktére usuwamy natychmiast pargaieniu obrobki szczeliwa.
Obroblke dokonujemy w czasie obrabiakuon, ktéra zaley od temperatury i wilgotrigi
wzglednej otoczenia w ktérym prowadzimy prace.
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* Spoiny wygtadzamy czysti gtadka szpatully zamoczoa w wodzie z detergentem np.
mydta, ptyn do mycia okien, naczy

e Zwracamy uwag, ze szczeliwo wulkanizuje sina wskutek wilgoci absorbowanej z
powietrza, std wykonywanie uszczelniew warunkach braku dagiu powietrza nie
powinno by prowadzone.

Ponadto naley pamktac o dokladnym wypetnieniu spoin w celu zapewnienia

doktadnego i cigtego przylegania szczeliwa do powierzchni obrialeja

ZAKO NCZENIE PRACY

* Nadmiar nieutwardzonego silikonu z rak, r@z i zabrudzonych powierzchni naje
usuraé recznikiem papierowym przed jego utwardzeniem.

e Po utwardzeniu silikon zak nalezy usura¢ woda z mydiem, a z naedlzi w sposob
mechaniczny.

OGRANICZENIA STOSOWANIA

Silikonu nie naley stosowa na powierzchniach bitumicznych, pogheh na bazie
naturalnego kauczuku, chloroprenowych lub na matsh, ktére mag wydziela
oleje, plastyfikatory lub rozpuszczalniki

Ze wzgkdu na kwas octowy wydzielgy sk podczas utwardzania , silikon nie jest
zalecany do stosowania na padtoh wapiennych takich jak beton, marmur, tynk.

Nie stosowa silikonu w catkowicie zamketych przestrzeniach, poniewao jego
utwardzenia nie zfolna jest wilgo z powietrza.

Silikonu nie zaleca sido stosowania na wiavych powierzchniach metalowych
np.miedzi i jej stopach lub srebrzance luster

Silikonu nie zaleca sido stosowania w akwariach.

Silikon nie jest przeznaczony zaréwno do kontakidwwnaoscia, jak i do zastosowa
medycznych. Produkt nie byt badany ani przektaddoytestow dopuszczgiych
zastosowania medyczne i farmaceutyczne.

WYDAJNO SC/ZUZYCIE

WYMIAR FUGI
KARTUSZ 80ml | KARTUSZ 310 ml
szerokos¢ | gteboko$¢ |WYSTARCZY NA | WYSTARCZA NA
[mm] [mm]  |ok. [mb] ok. [mb]

4 4 5,0 19,38

5 5 3,20 12,40

6 6 2,22 8,61

8 6 1,66 6,46

10 6 1,33 5,17

12 6 1,11 4,31

15 8 0,67 2,58

20 10 0,40 1,55

Podane ziycie jest szacunkowe poniegyanie uwzgédnia ubytkéw i strat w trakcie wykonywania prad j@wniez strat
zwiazanych z obréhk
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ZGODNOSC Z NORMAMI | AKTAMI NORMATYWNYMI

Silikon posiada Atest Higieniczny nr HK/B/2224/08/Bastwowego Zaktadu Higieny

Silikon spetnia wymagania Aprobaty technicznej fr-25-4501/2002 oraz normy 1SO 11600,
typ F, klasa 20 LM.

PRZECHOWYWANIE | OPAKOWANIE

Okres przechowywania do 12 migsy w suchych i chtodnych pomieszczeniach w szceelni
oryginalnie zamkritych opakowaniach w temperaturz€@© do + 25°C.

Kod kolor Zawartd¢ opakowanig Kod kreskowy nr: ll&¢ Waga 1
produktu produktu w ml: sztuk w szt.
kartonie kg
0063 BIALY 80 kartusz 590 3518 00063|8 20 0,13
0696 310 kartusz 590 3518 00696 {8 12 ;286
0700 BEZBARWNY 310 kartusz 590 3518 00700 2 12 0,3%
0699 BEZOWY 310 kartusz 590 3518 00699 |9 6 ™
0581 SZARY 310 kartusz 590 3518 00581 7 6 8,2%
0698 BRAZOWY 310 kartusz 590 3518 00698 2 6 3™
0697 CZARNY 310 kartusz 590 3518 006975 6 0,3%

OSTRZEZENIA | ZALECENIA BHP:

* Przestrzegaogolnych zasad BHP, podczas stosowania Ké fee pt, nie palt.

* Miejsce pracy powinno ldydobrze wentylowane.

* Nieutwardzony produkt ni® dziatd& drazniaco na blonysluzowe i oczy.

W przypadku dostania eido oka przemywaduza iloscia wody i skontaktowa sig¢ z
lekarzem.

e Chronk przed dziémi.

* Przed uyciem przeczyta etykiek na opakowaniu lub zapozhasic z karh
bezpieczastwa. Karta bezpiecastwa dostpna jest u lokalnego przedstawiciela firmy.

Data opracowania 09.03.2004 r

Powyzsze dane, zalecenia i wskazowki opigisi¢ na naszej najlepszej wiedzy, badaniach oraz
dodwiadczeniach i zostaty udzielone w dobrej wierzedmgje z zasadami oboaviujacymi w naszej firmie i u
naszych dostawcOw. Zaproponowane sposobyposiania uznaneasza powszechne, jednakzkly z
uzytkownikéw tego materiatu powinien upewrsic na wszelkie mdiwe sposoby, wicznie ze sprawdzeniem
produktu k@icowego w odpowiednich warunkach, o przydathdostarczanych materiatéw dla agphiecia
celéw przez niego zamierzonych.

Ani Spétka, ani jej upowanieni przedstawiciele nie mggonost odpowiedzialnéci za jakiekolwiek straty
poniesione na skutek nieprawidtowegadbblednego uycia jej materiatow.




